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Stanowiska do spawania gazowego — budowa:

e palnik

o reduktory butlowe

e bezpieczniki

e butle z gazami

e weze

e zestaw czesci do palnika

1. Rodzaje palnikow gazowych:

Palniki dzielg sie na 2 grupy, co jest uzaleznione od sposobu mieszania gazow. Pierwsze
to palniki inzektorowe (smoczkowe), ktére stanowiag zdecydowang wiekszos¢
produkowanych palnikdw. Zasada dziatania inzektora polega na tym, zeby szybko
wttaczany pod wyzszym cisnieniem tlen zasysat do komory mieszania odpowiednig ilos¢
gazu palnego. Warunkiem prawidtowego dziatania inzektora jest ustawienie wtasciwego
ci$nienia na reduktorach.

Inzektorowy system mieszania gazéw palnych

Komora mieszankowa Strefy mieszania Inzektor
/ 7 /| tlenu i gazu painego ‘,’

Mieszanka gazéw '

Palniki bezinzektorowe sg rzadko stosowane, a zasada ich dziatania polega na
podawaniu do palnika gazéw pod tym samym cisnieniem i mieszania wewnatrz korpusu
palnika lub na zewnatrz palnika. Dostarczanie gazu pod tym samym ci$nieniem wymaga

stosowania specjalnych reduktoréw réwnopreznych.

Najpopularniejszymi palnikami sg palniki uniwersalne, ktére stuzg zaréwno do spawania

jak i do ciecia, wyrdznia sie jednak palniki o konkretnych specjalnych zastosowaniach.

a) palniki uniwersalne acetylenowo — tlenowe - majg szeroki zakres zastosowan, stuzg
do spawania: stali, zeliwa, mosigdzu, a takze miedzi brgzu i aluminium oraz do ciecia
stali weglowych i niskostopowych. Ponadto palniki mozna uzywaé¢ do podgrzewania,
lutowania badz opalania.
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b) palniki uniwersalne propanowo - tlenowe -stuzg gtéwnie do ciecia oraz

podgrzewania oraz majg mozliwosci spawania metali kolorowych, lutowania
twardego oraz opalania.

c) palniki do ciecia acetylenowo — tlenowe - sg zaprojektowane do sprawnego ciecia
stali weglowych i niskostopowych, z wykorzystaniem acetylenu, ktérego zaletg jest
szybkie uzyskiwanie wysokiej temperatury.

d) palniki do ciecia propanowo - tlenowe - stuzg do ciecia stali weglowych oraz
niskostopowych, ich zaletg jest nizsza cena propanu w poréwnaniu do acetylenu.

e) palniki do ciecia beziniektorowe - posiadajg bezinzektorowy system mieszania
gazow, w zaleznosci od natozonej dyszy mozna tu uzywac takich gazéw palnych jak
acetylen, propan-butan lub gaz ziemny. Stuzy on do ciecia stali weglowych i
niskostopowych.

f) palniki propanowo - powietrzne - palniki te majg wttaczany pod cisnieniem gaz
propan-butan, ktéry zasysa przez otwory za rekojescia powietrze do otoczenia.
Wieksze palniki tego typy stosuje sie przy podgrzewaniu papy, pracach drogowych,
usuwaniu starych farb, natomiast mniejsze mogg stuzy¢ do podgrzewania rur
termokurczliwych lub do lutowania.

2. Rodzaje reduktoréow

Zadaniem reduktora jest zmniejszanie ci$nienia z butli odpowiedniego cisnienia

roboczego.

Dzielimy je ze wzgledu na zastosowanie na reduktory butlowe i sieciowe.

a) reduktor butlowy znajduje sie bezposrednio na butli, natomiast

b) reduktor sieciowy na rurach instalacji doprowadzania gazu.

Drugi podziat dokonuje sie przez réznice w budowie i wyrdznia sie tu reduktory:

a) reduktor jednostopniowy posiada komore wysokiego cisnienia oraz komore niskiego
cisnienia, pomiedzy nimi znajduje sie membrana, ktéra nagina sie przez obroty
pokretta reduktora.

b) reduktor dwustopniowy sktada sie z dwdch potgczonych ze sobg reduktorow
jednostopniowych i takie rozwigzanie pozwala na doktadniejszg regulacje i lepsze

utrzymywanie statego cisnienia.

Reduktory dobierane sg do konkretnego rodzaju uzywanego gazu.
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Reduktor jednostopniowy Reduktor dwustopniowy

3. Bezpieczniki gazowe

Bezpieczniki gazowe majg za zadanie ochrone przed cofnieciem gazu lub ptomienia.
Sytuacja taka jest mozliwa w kilku sytuacjach, np. gdy: dysza palnika zostanie zalana
ciektym metalem, zostanie zbyt mocno zblizona do spawanego materiatu, predkosé
wylotu gazu bedzie mniejsza od jego spalania, jeden z zawordw bedzie zakrecony lub
niedostatecznie odkrecony.

Przymus uzywania bezpiecznikdw gazowych jest uregulowany w przepisach BHP:

"ROZPORZADZENIE MINISTRA GOSPODARKI z dnia 27 kwietnia 2000 r. w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy przy pracach spawalniczych -stan prawny: listopad 2005 r.
§ 23.1. W przypadku zasilania urzagdzenia spawalniczego gazem palnym pobieranym z baterii
butli, z wigzki butli, z generatora gazu lub z rurociggu, w kazdym punkcie poboru gazu
powinien by¢ stosowany bezpiecznik.

2. W przypadku zasilania palnikow tlenowo — gazowych gazami pobieranymi z butli powinny
by¢ stosowane bezpieczniki usytuowane na wlocie lub wewnatrz palnika. Wymaganie to nie

dotyczy przewoddw tlenu tnacego w palnikach przeznaczonych do ciecia."

Bezpieczniki wystepujg jako przypalnikowe oraz przyreduktorowe i jak wskazujg nazwy

réznica polega na miejscu stosowania bezpiecznika.
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Bezpiecznik przypalnikowy Bezpiecznik przyreduktorowy

4. Weze do gazu

Weze uzywane przy spawaniu i cieciu gazowym majg rézne kolory w zaleznosci od

rodzaju stosowanego gazu:

— tlen - niebieski
- acetylen - czerwony
— propan - pomaranczowy

Weze muszg spetnia¢ wymagania okreslone w przepisach BHP. Mdwig one miedzy

innymi o dopuszczalnym zastosowaniu i minimalnych dtugosciach przewoddéw.

"ROZPORZADZENIE MINISTRA GOSPODARKI z dnia 27 kwietnia 2000 r. w sprawie

bezpieczenstwa i higieny pracy przy pracach spawalniczych

§ 22. 1. Weze do gazéw powinny by¢ stosowane zgodnie z ich przeznaczeniem, rodzajem gazu
i ciSnieniem znamionowym. W przypadku mieszanek gazowych naleizy stosowa¢ waz

odpowiedni do gazu dominujgcego w mieszance.

2. Minimalna dtugos¢ wezy spawalniczych powinna wynosi¢ co najmniej 5 m, a maksymalna,
mierzona od punktu pomiaru cisnienia do punktu odbioru gazu (palnika), nie powinna
przekracza¢ 20 m. W razie potrzeby zastosowania dtuzszych wezy ci$nienie zasilania powinno

by¢ skorygowane o spadki cisnienia wystepujace w wezu.

3. Dopuszczalne jest przedtuzanie wezy, pod warunkiem zastosowania znormalizowanych
dwuztgczek metalowych o sSrednicy zgodnej ze $rednicg znamionowa weza. Minimalna

dtugos¢ kazdego z taczonych odcinkéw wezy powinna wynosi¢ co najmniej 4 m.
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4. Szczelno$¢ i wytrzymatosé eksploatowanych wezy powinny by¢ kontrolowane w okresach

ustalonych stosownie do warunkdéw ich eksploatacji, lecz nie rzadziej niz jeden raz na

kwartat."

Zatacznik nr 1 — Przyktadowa instrukcja obstugi bezpiecznikéw prod. Sherman




INSTRUKCJA OBStUGI

1. Opis

Sherman

Konstrukcja bezpiecznika posiada dwa zabezpieczenia:
1. Zawor zwrotny — zapobiega przeptywowi gazu w kierunku przeciwnym do normalnego kierunku

przeptywu.

®

profi—
Bezpieczniki suche

2. Zapora ptomieniowa — powoduje schiodzenie ptomienia i jego wygaszenie.

bezpiecznik
przyreduktorowy|

bezpiecznik

tlenowy
BSR1-T

bezpiecznik
przypalnikowy

wezowy
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BSP1-T

2. Zastosowanie
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acetylenowy
BSR1-A

Bezpieczniki suche montowane sg na odpowiednich (tlenowych lub acetylenowych) kr6écach wlotowych
gazowych palnikéw przeznaczonych do ciecia i spawania, wezach spawalniczych lub kr6¢cach
wylotowych reduktoréw (tlenowych lub acetylenowych). Stuzg do zabezpieczania instalacji gazowych
zasilajgcych palnik przed skutkami cofniecia ptomienia oraz zapobiegajg przeptywowi gazu w kierunku
przeciwnym do normalnego kierunku przeptywu.

3. Dane techniczne

Typ bezpiecznika | Rodzaj gazu rﬁﬁ';i?gls?g:j) Gwint kroécéw Koncov(vnl%?)o weza

BSP1-T
BSR1-T Tlen 1-10 GL/4RH 6.3
BSW1-T -
BSP1-A
BSR1-A Acetylen 01-15 Ga/8LH 8
BSW1-A -

4. Znakowanie

Tlen | Acetylen
numer normy PN-EN 730

znak handlowy

logo Sherman

typ bezpiecznika

BSP1-T, BSR1-T lub BSW1-T [ BSP1-A, BSR1-A lub BSW1-A

kierunek normalnego przeptywu gazu strzatka
Symbol gazu Tlen Acetylen
Maksymalne ci$nienie robocze 10 bar 1,5 bar

PRZEPISY

Sherman °©

profi—
Przepisy obstugi bezpiecznikow suchych do tlenu i a cetylenu

1. Zasada dziatania bezpiecznika

Bezpieczniki sg montowane bezposrednio do kré¢cow wlotowych palnika, kroécéw wylotowych reduktora
badz do wezy spawalniczych. Doptywajacy do bezpiecznika gaz przeplywa przez zawér zwrotny a
nastepnie przez zapore ptomieniowg do wylotu bezpiecznika. Zawér zwrotny chroni przed utajonym
przeptywem gazu w kierunku przeciwnym do normalnego, oraz zatrzymuje fale cisnienia towarzyszaca
zaptonowi (wybuchowi) gazéw po stronie wylotowej. W przypadku przemieszczenia ptomienia od palnika w
kierunku zrédta zasilania natrafia on na zapore ptomieniowg w postaci wktadki mikroporowatej. Wnikajgc w
zapore ptomien zostaje rozbity na mikroptomienie, co powoduje jego gwaltowne schtodzenie i wygaszenie.

2. Dane techniczne
Wedtug instrukcji obstugi

3. Rodzaj gazu
Tlen lub acetylen, wg przeznaczenia

4. Monta z bezpiecznika i kontrola szczelno $ci

Bezpiecznik nalezy montowa¢ na witasciwym (acetylenowym lub tlenowym) kréécu wlotowym palnika
spawalniczego, kréécu wylotowym reduktora (acetylenowego Ilub tlenowego) nakrecajgc nakretke
bezpiecznika. Na przeciwlegly krociec bezpiecznika zatozy¢é waz zasilajgcy i zabezpieczy¢ opaska
zaciskowa. W przypadku bezpiecznika wezowego zalozy¢ weze na obydwa krééce bezpiecznika.
Szczegblng uwage nalezy zwr6ci¢é na zachowanie prawidiowego kierunku przeptywu gazu przez
bezpiecznik (strzatka na obudowie). Szczelno$¢ potaczenia nalezy sprawdzi¢ za pomocg wody mydlane;.

5. Przepisy obstugi i konserwacja

Bezpieczniki nalezy eksploatowac zgodnie z ich przeznaczeniem, zaréwno pod wzgledem rodzaju gazu,
kierunku jego przeptywu, znamionowych wartosci cisnienia i natezenia przeptywu oraz miejsca montazu.
Bezpieczniki nalezy chroni¢ przed uszkodzeniem i zanieczyszczeniem

Doprowadzone gazy do bezpiecznikbw powinny byé wolne od zanieczyszczen. Wszelkiego rodzaju
zanieczyszczenia powodujg zmniejszenie przepustowosci zapory ptomieniowe;j.

Podstawowym warunkiem bezpieczenstwa pracy jest stosowanie prawidtowo dziatajgcych palnikéw,
odpornych na obcigzenia termiczne i cofanie sie ptomienia. Czeste cofnigecia ptomienia w znacznym stopniu
wplywajg na zmniejszenie sig przepustowosci zapory ptomieniowe;.

W przypadku zauwazenia nieprawidiowosci dziatania objawiajgcego sie nieszczelnoscig potgczen,
zmniejszeniem lub brakiem przepustowosci, bezpieczniki nalezy przekaza¢ do naprawy.

Bezpiecznik nie wymaga konserwacji technicznej, jedynie spetnienia niniejszych warunkéw eksploatacii.

6. Uwagi ogdéine

Stosowanie bezpiecznikdw suchych jest obowigzkowe w przypadku zasilania palnikéw gazami pobieranymi
z butli. W pozostatych przypadkach bezpieczniki suche spetniajg jedynie role dodatkowego zabezpieczenia.
Nie mogg one spetnia¢ roli bezpiecznikéw gtéwnych lub sieciowych i nie podlegajg przepisom dozoru
technicznego.

Wszelkie naprawy dokonujg autoryzowane punkty serwisowe.
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