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Cel instrukcji

Celem instrukcji jest okreslenie zasad uzywania zawiesi, ich okresowej kontroli
i konserwacji.

Zakres stosowania instrukcji

Instrukcja obowigzuje wszystkich pracownikdéw stosujgcych zawiesia oraz oséb kierujgcych
tymi pracownikami.

Definicje:

Zawiesia - pomocniczy sprzet przetadunkowy dzwignic hakowych uzywany w procesach
przetadunkowych az do momentu wycofania z uzytku na skutek uszkodzern mechanicznych lub
naturalnego zuzycia.

Pomocniczy sprzet przetadunkowy - zespoty, ktére nie stanowig statego wyposazenia
urzadzen dzwignicowych i sprzetu zmechanizowanego i sg elementami posrednimi pomiedzy
tadunkiem a hakiem dzwignicy; do pomocniczego sprzetu przetadunkowego zalicza sie:
zawiesia, chwytnie kontenerowe i specjalne, pasy i siatki fadunkowe, belki nosne (trawersy),
palety, tace fadunkowe itp.,

DOR (WLL)- dopuszczalne obcigzenie robocze,

Dozoér techniczny - sprawowanie kontroli nad urzgdzeniami technicznymi przez organy dozoru
technicznego,

Obwigzywanie tadunku - ukfad, przy ktérym zawiesie tworzy wokét fadunku zaciskajaca sie,
zamknietg petle powstatg na skutek przewleczenia ciegna (lub ciegien przy zawiesiu bez konca)
w dowolnym miejscu jego dtugosci.

Osprzet do podnoszenia - element lub wyposazenie niezwigzane z maszyng podnoszacy, w
tym réwniez zawiesia i ich elementy, umozliwiajagce utrzymanie tadunku, umieszczane
pomiedzy maszyng a fadunkiem lub na samym tadunku lub mogace stanowi¢ integralng czes¢
tadunku, ktére s wprowadzane do obrotu oddzielnie.

Zagrozenie - potencjalne zrédto urazéw lub uszczerbku na zdrowiu;

Kontrola zawiesi — sprawdzenie zawiesi przed pierwszym uzyciem; przeglad biezacy; badania
okresowe i dorazne zawiesi obejmujace przeglad szczegdtowy, prébe obcigzeniows.

Strefa niebezpieczna - strefa w obrebie lub wokdt maszyny, w ktdrej wystepuje zagrozenie
bezpieczenstwa lub zdrowia oséb;

Osoba narazona — osoba znajdujaca sie czesciowo lub catkowicie w strefie niebezpiecznej;
Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem - uzytkowanie maszyny zgodnie z informacjami
zawartymi w instrukcji.

Podnoszenie - przemieszczanie tadunkow zawierajgcych towary lub osoby, wymagajgcych
w danym momencie zmiany poziomu potozenia.

Przecigzenie - obcigzenie urzadzenia tadunkiem o masie wiekszej niz 100 % udzwigu.
Eksploatujgcy — uzytkownik odpowiedzialny za utrzymanie wtasciwego stanu technicznego
zawiesi.

Hakowy — osoba posiadajgca uprawnienia do obstugi i konserwacji haka urzadzenia
dzwignicowego, oraz wykonujgca czynnosci w ramach obowigzujgcych przepiséw dotyczace
sygnalisty i ciezarowego.
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Odpowiedzialnos¢ i uprawnienia

1) Kierownicy komérek organizacyjnych, w ktorych stosowane sg zawiesia odpowiedzialni sg
za:
a. wykonanie postanowien niniejszej instrukcji,
b. dostarczenie pracownikom sprawnych zawiesi,
c. prawidtowy dobdr zawiesi,
d. prowadzenie instruktazy stanowiskowych w zakresie prawidtowego stosowania
zawiesi,
e. zapewnienie i przeprowadzanie biezgcej i okresowej kontroli zawiesi,
f. prawidtowe magazynowanie i konserwacje zawiesi,
g. prowadzenie dokumentacji pokontrolne;j.
2) Pracownicy stosujgcy zawiesia odpowiedzialni sg za wykonanie postanowien niniejszej
instrukcji w zakresie ich wtasciwego stosowania i konserwacji.

Bezpieczenstwo uzytkowania.

Informacje zawarte w niniejszej instrukcji powinny by¢ przekazane uzytkownikowi zawiesi.
Instrukcja obejmuje gtéwne zasady bezpiecznego uzytkowania zawiesi. W zaleznosci od
zastosowania, moze zaistnie¢ potrzeba uzupetnienia podanych tutaj informacji przez
wytworce.

Nalezy pamietaé, ze w _przypadku rozbieznosci _informacji zawartych w_niniejszej instrukcji
z dokumentacjg dostarczong przez producenta, nalezy sie stosowaé do zapiséw przyjmujacych
ostrzejsze kryterium bezpieczenstwa.

Uzytkowanie zawiesi w réznych warunkach.

Nalezy stosowac sie do scistych wskazan producenta zawartych w dokumentacji techniczno
ruchowej (DTR).

Jesli brak w dokumentacji DTR informacji o uzytkowaniu zawiesi w réznych warunkach, nalezy
stosowac sie do ponizszych kryteriow, a w przypadku wystepowania z rdinych Zzrédet
informacji o réznych warunkach nalezy stosowac warunki bardziej rygorystyczne. W przypadku
braku informac;ji dla szczegdlnego rodzaju warunkoéw, nalezy sie skontaktowac z producentem.
Wysokie i niskie temperatury.

Zakres normalnej pracy zawiesi w wysokich i niskich temperaturach wynosi od -40 °C do 100 °C
przy obcigzeniu roboczym do 100% DOR.

W przypadku gdy zawiesia beda uzytkowane w temperaturach nizszych od -40 °C, zaleca sie
skonsultowanie tego z wytwérca.

Przy wyzszych temperaturach jak 100 °C nalezy obnizyé warto$¢ DOR zawiesia zgodnie z tabelg
nrl.
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Tabela nr 1. Zmiany dopuszczalnego obcigzenia roboczego w zaleznosci od temperatury — zawiesia

linowe
Obcigzenie robocze wyrazone jako procent DOR
Rodzaj Materiat . z y OJ £
AT .. | Rdzen liny Temperatura °C
koncowki tulejki
-40 + 100 | 100 + 150 | 150 + 200 | 200 + 300 | 300 + 400
petla aluminium | wtékienny 100 nie nie nie nie
uzywac uzywacd uzywacd uzywac
petla aluminium | stalowy 100 100 .nie ’ .nie ’ ‘nie ’
uzywacd uzywacd uzywac
oczko stal widkienny 100 nie nie nie nie
flamandzkie uzywacd uzywac uzywac uzywacd
k tal tal
oczko |Sta stalowy 100 100 90 75 65
flamandzkie
zaplot - widkienny 100 nie nie nie nie
uzywac uzywacd uzywacd uzywac
zaplot - stalowy 100 100 90 75 65

Zawiesia taricuchowe klasy 8 nie sg podatne na wptyw temperatury do -40°C i w zwigzku z tym
nie zachodzi konieczno$é redukowania DOR.
Tabela nr 2. uwzglednia konieczne zmiany wartosci DOR (WLL) w zaleznosci od temperatury.

Tabela nr 2. Zmiany dopuszczalne obcigzenia roboczego w zaleznosci od temperatury

Obcigzenie robocze wyrazone jako procent DOR
Klasa Temperatura, t, °C

-40 =200 | 200 +300 | 300 =400 | 400 =475 t>475
4 100 100 75 50 me
uzywaé
8 100 90 75 e o me
uzywad uzywaé
10 100 90 75 e o me
uzywaé uzywaé

UWAGA !l!
W przypadku, gdy zawiesia taricuchowe znajdowaty sie w temperaturach wyzszych od
maksymalnie dopuszczalnych, podanych w tabeli, nalezy wycofa¢ zawiesie z eksploatacji.

Zawiesia pasowe.
Zawiesia pasowe nadajg sie do uzytkowania i przechowywania w nastepujacych przedziatach
temperatur (tabela nr 3.):
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Tabela nr 3. Temperatura uzytkowania zawiesi pasowych i wezowych.

Materiat

Temperatura uzytkowania

poliester i poliamid

od -40°C do 100°C

polipropylen

od -40°C do 80°C

UWAGA !!!

W niskich temperaturach i wilgotnosci nastepuje oblodzenie zawiesi pasowych i wezowych. Moze

to powodowac przecinanie i Scieranie, wywotujgce wewnetrzne uszkodzenie zawiesia. Ponadto 16d

zmniejsza elastyczno$é zawiesia, powodujgc w skrajnych przypadkach jego niezdolnos¢ do uzycia.

Kiedy zawiesia sg narazone przy podnoszeniu na kontakt z ostrymi krawedziami czy szarpniecie, to

maksymalne obcigzenia muszg zosta¢ zredukowane o wspdtczynniki zawarte w tabelach ponizej.

Tabela nr 4. Zmiana dopuszczalnego obcigzenia roboczego ze wzgledu na rodzaj krawedzi.

Rodzaj
Krawedzi

i

W

i

R wiekszy niz
2x@ faricucha

R < niz 2x@ taricucha

ostre krawedzie

wspotczynnik

1

0,7

0,5

Tabela nr 5. Zmiana dopuszczalnego obcigzenia ze wzgledu na szarpniecie.

szarpniecia

lekkie

sSrednie

silne

wspotczynnik

1

0,7

niedozwolone

Srodowisko kwasne / narazenie na czynniki chemiczne.
Zaleca sie, aby zawiesia, nie byly zanurzane w kwasnych roztworach ani narazone na dziatanie

mgiet i kwasnych opardéw.

Materiaty, z ktérych produkowane sg zawiesia pasowe ptaskie tkane, majg selektywng
odpornos$¢ na chemikalia. Odpornos¢ wtékien na chemikalia przedstawiono w ponizszym

zestawieniu:
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e (PES) poliester jest odporny na wiekszos¢ kwaséw mineralnych, ulega uszkodzeniu pod

wptywem dziatania zasad,

e (PA) poliamidy sg niemal catkowicie odporne na dziatanie zasad, ulegajg uszkodzeniu

pod wptywem dziatan kwasow,

e (PP) polipropylen ulega uszkodzeniu pod wptywem kwaséw, zasad, rozpuszczalnikdw.
Nieszkodliwe roztwory kwaséw lub zasad mogg przez odparowanie staé sie wystarczajgco
stezone, zeby uszkodzi¢ zawiesie. Zanieczyszczone zawiesie powinno by¢ natychmiast
wycofane z uzytkowania, przeptukane w zimnej wodzie, wysuszone w sposdb naturalny
i przekazane do sprawdzenia — przeglad szczegdtowy + préba obcigzeniowa.

Promieniowanie ultrafioletowe — zawiesia pasowe.

Widbkna sztuczne, z ktérych zrobiony jest pas sg podatne na degradacje pod wptywem
promieniowania ultrafioletowego. Zawiesia pasowe ptaskie tkane nie powinny byé wystawiane
ani sktadowane w bezposrednim Swietle stonecznym ani w zasiegu zrédet promieniowania
ultrafioletowego.

Przenoszenie tadunku.

Przygotowanie.

Przed rozpoczeciem prac nalezy sprawdzi¢ czy tadunek jest swobodny, nie jest zakotwiczony,
zablokowany. Gdy zawiesie wejdzie w kontakt z fadunkiem, ktéry moze krawedzig zgig¢ lub
uszkodzi¢ zawiesie, nalezy bezwzglednie zastosowaé dodatkowg ostone zawiesia. W przypadku
zagrozenia uszkodzenia zawiesiem transportowanego materiatu, nalezy odpowiednio
zabezpieczy¢ krawedzie transportowanego materiatu (rys. 7).

W przypadku uzytkowania zawiesi pasowych z petlami, minimalna diugos¢ petli zawieszonej
na haku powinna wynosi¢ nie mniej niz 3,5 razy maksymalnej grubosci haka, a kat utworzony
w uchu zawiesia nie powinien w zadnym wypadku by¢ wiekszy niz 20°. Przy potaczeniu
zawiesia z petlami z urzadzeniem do podnoszenia zaleca sie, aby ta cze$¢ urzadzenia
podnoszgcego, ktdra przyjmuje na siebie zawiesie byta niemal prosta, chyba Ze nosna
szerokos¢ zawiesia jest nie wieksza niz 75 mm i wtedy promien krzywizny zaczepu urzadzenia
do podnoszenia powinien wynosi¢ co najmniej 0,75 razy no$no$¢ szerokosci zawiesia (rys. 1).
W wypadku pasoéw szerokich promien krzywizny wewnetrznej strony haka, wynikajacy z
zakrzywienia haka, moze powodowaé nieréwnomierne roztozenie obcigzenia na szerokosci
pasa.




€ =ZL=CTRAMSE Watne od:

INSTRUKCJA IN/14

BHP przy eksploatacji zawiesi 01/VIII-2016

Rys. 1. Zle osadzone zawiesia

UWAGA !!!
Czesci zszywane zawiesi pasowych nie wolno umieszczaé na hakach ani na innych urzadzeniach
podnoszonych. Sciegi szwéw zawsze powinny znajdowad sie w pionowej czesci zawiesia.
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Rys. 2. Przyktady mocowania szekli.

N

Do mocowania, kotwiczenia zawiesi nalezy zawsze stosowaé sprawny osprzet pomocniczy

ktory posiada opisang dopuszczalng warto$¢ obcigzenia roboczego DOR (WLL) (w uzyciu

mozna spotka¢ MDO — maksymalne dopuszczalne obcigzenia). W przypadku zastosowania

szekli (rys. 2. ) nalezy pamietac o:

e zabezpieczeniu zawleczkg $rub / nakretek przy szekli,

e petnym wkreceniu srub kotwiczgcych,

e odpowiednim utozeniu okna szekli, w taki sposdb aby sity nosne nie powodowaty
uszkodzenia szekli lub punktu kotwiczenia.
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Masa tadunku.

Masa podnoszonego tadunku ma by¢ znana. Jezeli masa fadunku nie jest oznaczona, nalezy
przyjgé informacje z listow przewozowych, instrukcji, rysunkow itp. Jezeli taka informacja nie
jest dostepna, nalezy mase obliczyé w sposéb przyblizony.

Srodek ciezkosci.
Punkt zaczepienia haka powinien znajdowac sie nad srodkiem ciezkosci tadunku.
Aby unikngé kotysania i przewracania tadunku, zaleca sie spetnienie nizej podanych warunkéw:
e w przypadku zawiesi jednociegnowych i obwodzie zamknietym zaleca sie, aby punkt
zaczepienia znajdowat sie pionowo nad srodkiem ciezkosci,
e w przypadku zawiesi dwuciegnowych zaleca sie, aby punkt zaczepienia lezat po obu
stronach i powyzej Srodka ciezkosci,
e w przypadku zawiesi 3 i 4 ciegnowych zaleca sie, aby punkty zaczepienia byt w
poziomie rGwnomiernie usytuowane wokot srodka ciezkosci i aby punkty zaczepienia
lezaty powyzej Srodka ciezkosci.

Kat przy zawiesiach wielociggowych.

W przypadku uzytkowania zawiesi dwu-, trzy-, i czterociegnowych zaleca sie, aby punkt
zaczepienia i uktadu zawiesia byt tak dobrany, aby kat pomiedzy ciegnami a pionem lezat
w granicach oznaczonych na zawiesiu. Jest wskazane, aby wszystkie katy odchylenia od pionu
(kat B na rysunku nr 3) byly jednakowe (patrz symetria obcigzenia). Katy odchylenia od pionu
mniejsze niz 15° stwarzajg duze ryzyko niestabilnosci tadunku. Wszystkie poziome zawiesia
wywotujg pozioma site sktadowg (patrz rys nr 3), ktora zwieksza sie ze wzrostem kata pomiedzy
ciegnami zawiesia. Zawsze zwracaj uwage, czy podnoszone fadunki s3 w stanie przeciwstawié¢
sie poziome; sile sktadowej, nie ulegajac uszkodzeniu.
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4.1.Sposob zawieszenia.

Zawiesie przewaznie jest potgczone z tadunkiem i dzwignicg za pomoca zakonczen. Nie wolno
stosowac skreconych zawiesi i z weztami. Punkt obcigzenia musi znajdowac sie w dolnej czesci
haka, nigdy na rogu lub wcisniety w gardziel. Hak i zbiorcze ogniwa muszg mie¢ swobode
przechylania sie, tak aby unikng¢ zginania.

Lina, tancuch moze przechodzi¢ pod tadunkiem lub przez fadunek przy zawieszeniu
z obwigzaniem petl3 przesuwng (rys. nr 4) lub siodlowym prostym (rys. 7).
W przypadku gdy zachodzi niebezpieczenstwo przechylenia fadunku (koniecznos$¢ uzycia
wiecej niz jednego ciegna) nalezy zastosowac trawers.

Zawieszanie proste.

Dolne koncowki zawiesia sg bezposrednio potgczone z punktem zaczepienia.

Nalezy tak dobra¢ hak i punkt zaczepienia, aby obcigzone byto siodto haka, a wykluczone
obcigzenie rogu haka.
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Zawieszenie z obwigzaniem petlg przesuwna.

Ciegna zawiesia przechodza przez tadunek lub pod tadunkiem, a kornicéwka dolna zawiesia jest
zahaczona na linie / tancuchu lub przewleczona przez line / tancuch (rys. 4). Zawiesie
jednociegnowe moze by¢ réwniez uzyte tak jak na rys. nr 6. Metoda moze by¢ stosowana
wytacznie wtedy, gdy nie ma odpowiednich punktow zaczepienia. W przypadku zawieszenia
z obwigzaniem petlg przesuwng DOR zawiesia nie moze by¢ wieksze niz 80%.

Rys. 4 Zawieszenie z obwigzaniem petlg przesuwna

<
- -

Rys. 5 Przyktad ztego zaczepienia fadunku.

UWAGA !l!
W przypadku ztego zaczepienia materiatu dochodzi do skrecenia tadunku
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UWAGA !l!

Obwigzywanie obniza no$nos¢ zawiesia do 80% nominalnej nosnosci. W przypadku zawiesi
wielociegnowych, przy obliczaniu DOR nalezy uwzgledni¢ zaréwno odchylenie kata a, jak i samo
obwigzywanie

Rys. 6 Zawieszenie z obwigzaniem petlg przesuwng podwdjnie

Zawiesia siodiowe.

Istniejg dwie metody zawieszania: przeciggniecie zawiesia jednociegnowego przez tadunek lub
opasanie tadunku dwoma zawiesiami. Druga metoda nie jest wskazana jesli zawiesia mogg
zbliza¢ sie do siebie podczas podnoszenia tadunku lub w przypadku podnoszenia luznych
wigzek, woéwczas nalezy zastosowacé obwigzanie petlg przesuwna. Przykfady —rys. 7.

Rys. 7 Zawiesia siodetkowe
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Symetria obcigzenia.

Dopuszczalne obcigzenie robocze dla zawiesi linowych / taricuchowych podaje norma EN13414-
1/ EN 818-4 i EN 818-5 dla zakresu wielkosci oraz w zaleznosci od uktadu, przy zatozeniu, ze
obcigzenie zawiesia jest symetryczne. Oznacza to, ze przy podniesionym fadunku, rzut ciegien
zawiesia sg symetrycznie utozone i Ze majg ten sam kat odchylenia od pionu (rys. 8).

Rys. 8 Zawiesia wielociggowe — rozktad obcigzenia.

W przypadku zawiesi trzyciegnowych, kiedy rzuty ciegien nie sg symetrycznie roztozone
w poziomie, najwieksze obcigzenie wystepuje w tym ciegnie, w ktdrym suma przylegtych katéw
z sgsiednimi ciegnami jest najwieksza. Ten sam efekt wystapi przy 4-ciegnowych zawiesiach,
z tym ze zaleca sie uwzglednienie sztywnosci tadunku. Przy sztywnym tadunku wieksza czesc¢
masy moze by¢ przeniesiona tylko przez trzy lub nawet dwa ciegna, a pozostate ciegna stuza
tylko zachowaniu réwnowagi fadunku (rys. 8).

A
Ciegnomochie]
» % _~nhcigzone
’ v
v Y Bz_‘
p
— 1 ¥
e ,/ i A
By R4 ! b

7 i :
4 i
L i
T

tadunek: P

Srodek ciezkosc

Rys. 9 Asymetryczne obcigzenie.
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Jezeli ciegna wykazujg rézne katy odchylenia od pionu, najwieksze obcigzenie wystgpi w ciegnie

o najmniejszym kacie odchylenia (patrz rys. 9 ,,8,”).

W przypadku skrajnym, jezeli jedno ciegno jest usytuowane pionowo, przenosi ono cate

obcigzenie.

Obcigzenie moze by¢ przyjete jako symetrycznie roztozone, jezeli wszystkie warunki s3

spetnione:

e fadunek jest mniejszy niz 80% znakowanego DOR,

e  kat odchylenia wszystkich ciegien od pionu nie sg mniejsze niz 15°,

e w przypadku 3 i 4 ciegnowych zawiesi kat rzutdéw ciegien na ptaszczyzne pozioma réznia sie
wzajemnie mniej niz o 15°.

Jezeli podczas préby podnoszenia tadunek ma tendencje do przechylania, zaleca sie

opuszczenie tadunku i zmiane sposobu zaczepienia.

Bezpieczenstwo podczas podnoszenia i sadowienia tadunku.

Zaleca sie trzymanie rak i innych czesci ciata z dala od zawiesia, aby unika¢ skaleczenia, kiedy
luzna lina / tancuch jest napinany. Przed uniesieniem tadunku zaleca sie podciggniecie
tancucha / liny, az do jej napiecia.

Nalezy nieznacznie unies¢ tadunek i sprawdzié czy jest on pewnie zamocowany, i czy zajmuje
przewidywang pozycje. Jest to szczegdlnie wazne przy siodtowych lub innych luznych
zawieszeniach, gdzie fadunek jest utrzymywany przez tarcie.

UWAGA !l!

Nie wolno przenosi¢ ciezaréw nad ludZmi lub stanowiskami pracy, a jezeli na drodze
transportowanego tadunku znajdujg sie badZz pracujg ludzie nalezy dawac¢ sygnaty
ostrzegawcze.

Jezeli jest to niezbedne nalezy wyznaczy¢ i wygrodzi¢ strefe zagrozenia oraz zapewnic jej
nadzoér. Zabrania sie pozostawiania zawieszonego tadunku. Stanowi to zagrozenie dla
przemieszczajacych sie pod nim pracownikow.

Wielociegnowe zawiesia, w ktérych nie wykorzystano wszystkich ciegien.

Przyjmuje sie zasade, ze zawiesie bedzie uzywane tylko do tych celéw, do ktérych zostato
zaprojektowane. W praktyce wystepujg jednak przypadki, gdy podnoszenie wymaga uzycia
mniejszej liczby ciegien niz ma zawiesie. W tych przypadkach nalezy zredukowa¢ DOR
znakowane na zawiesiu stosujgc odpowiedni wspdtczynnik podany w tabeli (patrz tabela nr 6).
Ciegna, ktére nie sg uzywane nalezy podwiesi¢ w celu ograniczenia zagrozen jakie stwarzajg
zwisajgce luzno ciegna (np. zahaczenia o tadunek lub inne elementy)

Tabela nr 6. Wspodtczynnik dopuszczalnego obcigzenia roboczego.

Strona
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Rodzaj zawiesia Liczba uzytych ciegien | Wspodtczynnik
linowego znakowania WLL
2-ciegnowe 1 1/2

3 i4-ciegnowe 2 2/3

3 i4-ciegnowe 1 1/3

Posadowienie tadunku.

Nalezy zabezpieczy¢ podtoze lub podtogi, aby byly wystarczajgco wytrzymate do przeniesienia
obcigzenia tadunkiem, zwracajac przy tym uwage na puste przestrzenie, kanaty, rurociagi itp.
ktore mozna uszkodzi¢ lub zwali¢. Nalezy takze zabezpieczy¢ dostep do miejsca posadowienia,
aby byto wolne od niepotrzebnych przeszkdd i osob.

Moze by¢ konieczne przygotowanie podktadéw z drewna lub podobnego materiatu, celem
unikniecia przycisniecia zawiesia, ochrony podtoza lub tadunku oraz zapewnienia stabilnosci
tadunku podczas posadowienia. Zawiesie nie powinno sie ociera¢ o krawedzi fadunku,
poniewaz moze ono ulec uszkodzeniu (rys 10.).

Rys. 10. Zabezpieczenie krawedzi tadunku oraz ochrony zabezpieczajace przed uszkodzeniem
zawiesi pasowych.

Z ostrag krawedzig mamy zawsze do czynienia, jezeli promien krawedzi ,,r” jest mniejszy niz
grubos$¢ materiatu ,,d” zawiesia (rys 11.). Jezeli tadunek ma ostre krawedzie lub gdy ma on

szorstkg powierzchnie, to zawiesie wtdkienne musi zosta¢ wyposazone w odpowiednie ochrony
zabezpieczajgce przed Scieraniem, rekawy ochronne lub powtoki.

Ostra krawedz gdy

r<d

Rys. 11. Okreslanie ostrej krawedzi
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Przed zluzowaniem zawiesia nalezy sprawdzi¢ czy tadunek jest whasciwie ustawiony i stabilny.
tadunku nie nalezy przecigga¢ po podtozu z uzyciem zawiesia, poniewaz moze to spowodowacd

jego uszkodzenie.

Kontrola zawiesi.

Sprawdzenie zawiesi przed pierwszym uzyciem
Przed pierwszym uzyciem zawiesia nalezy upewnic sie czy:
e zawiesie dokfadnie odpowiada zamdwieniu,
e posiada dokumentacje techniczng od wytwércy,
e posiada identyfikacje i znakowanie DOR na zawiesiu sg zgodne z podanymi
w dokumentacji,
e szczegoty dotyczgce zawiesia zostaty odnotowane w rejestrze zawiesi, Rejestr zawiesi
— patrz wzér w zafaczniku nr 2.
e zawiesie bedzie uzytkowane zgodnie ze swoim przeznaczeniem,
e czy nie zostato uszkodzone w czasie transportu.

UWAGA!!!
Sprawdzenie zawiesia przed pierwszym uzyciem nalezy odnotowaé w karcie zawiesia w
rubryce przeglad szczegdtowy.
Przeglad biezacy.
Przeglad jest wzrokowg kontrolg stanu zawiesia majgcg na celu zidentyfikowanie uszkodzen
lub zuzycia, ktére mogg wptywac na jego bezpieczng eksploatacje.
Sprawdzenie przed kazdym uzyciem.
Przed kazdym zastosowaniem zawiesia eksploatujgcy dokonuje przegladu zawiesia pod katem
zuzycia i uszkodzen. Jesli pojawig sie jakiekolwiek watpliwosci, zawiesie, nalezy wycofac
i skierowa¢ do kontroli doraznej (patrz zatgcznik nr 3 ,Kontrola zawiesi), a zwtaszcza
w przypadkach:

e oznakowanie zawiesia jest nieczytelne, tj. w zakresie identyfikacji zawiesia i/lub DOR,

e jest zuzyte, odksztatcone, posiada pekniecia,
jest wydtuzone i przewezone,

e jest skorodowane, przebarwione,
Przyktady uszkodzen zawiesi znajdujg sie w zataczniku nr 1 do niniejszej instrukcji.
Badania okresowa i dorazne
Badania okresowe zawiesi przeprowadza sie raz w roku w terminach nie przekraczajgcych
dwunastu miesiecy.
Badania przeprowadza eksploatujgcy — Kierownik k.o. lub wyznaczony przez niego mistrz wraz
z pracownikiem posiadajgcym uprawnienia hakowego i pracownikiem posiadajgcym
uprawnienia do obstugi urzadzen dzwigowych (np. suwnice) — chyba, ze producent zawiesi
zastrzeze sobie inaczej.
Badania okresowe i dorazne obejmuja:

e przeglad szczegdtowy,
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prébe obcigzeniowa.

Przeglad szczegétowy.

Przeglad szczegétowy obejmuje ogledziny — wzrokowg kontrole oraz pomiary wydtuzen
i odksztatcen elementéw zawiesia. Przed przeglagdem nalezy zawiesie oczysci¢ i zapewnic
odpowiednie oswietlenie stanowiska pracy. Jesli przeglad szczegdétowy wykaze zuzycie
zawiesia w postaci:

przeciecia, naciecia, ztobienia, pekniecia, nadmierna korozja, cieplne / chemiczne
odbarwienia, zgiecia, odksztatcenia i inne uszkodzenia,

rozwarcie hakdéw — widoczne zwiekszenie gardzieli, lub inna posta¢ odksztatcenia,
(zwiekszenie gardzieli nie moze by¢ wieksze niz 10% nominalnej wartosci lub byto
takie na jakie pozwala zatrzask bezpieczenstwa,

przewezenie liny w dowolnym miejscu o ponad 10% - sposdb dokonywania pomiaru
(rys. 13)

brak swobodnego przegubu miedzy ogniwami,

wydtuzenie elementéw zawiesia,

wewnetrzne zuzycie ogniwa — jest dopuszczalne gdy s$rednia wartoscia dwdch
prostopadtych do siebie wymiaréw (di i d.), jest wieksza niz 90% nominalnej srednic
(dn) (rys. 12)

nieczytelna etykieta,

nalezy zawiesie wycofac z uzytkowania.

dl+d2

2

A-A

= 0,9 dn (srednia nominalna)

Rys. 12. Wewnetrzne zuzycie ogniewa

DOBRZE .
ZLE
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Rys. 13. Pomiar $rednicy liny stalowej.

Préba obcigzeniowa.

Zawiesia pomocnicze niepotgczone na state z maszyng lub innymi urzgdzeniami technicznymi
powinny by¢ poddawane prébie obcigzenia co najmniej raz w roku.

Probe przeprowadza sie po dokonaniu przegladu szczegétowego, ktéry nie wykazat
nadmiernego zuzycia zawiesia.

Préba obcigzeniowa obejmuje: prébe statyczng,

Préba statyczna polega na obcigzeniu zawiesia utrzymywanym w czasie nie krétszym niz 60
minut. Wielko$¢ obcigzenia podczas préby statycznej odpowiada udzwigowi powodujgcemu
najwieksze dopuszczalne obcigzenie konstrukcji nosnej pomnozone przez wspétczynnik 1 — dla
zawiesi linowych, fancuchowych, pasowych i wezowych, o ile zastosowane normy lub
specyfikacje techniczne nie okreslajg inaczej.

Zapewnienie bezpieczenstwa.

Prébe obcigzenia statycznego wykonujg tylko osoby do tego uprawnione — zgodnie z zapisami
niniejszej instrukcji. Miejsce prob musi by¢ wygrodzone oznakowane tabliczkami
ostrzegawczymi i zabezpieczone przed wejsciem w strefe prob oséb nie uprawnionych. Na czas
proby niewolno nikomu przebywac¢ w strefie préb. Préoby i strefa préb przez caty czas
prowadzenia préb obcigzeniowych muszg by¢ nadzorowane minimum przez jedng z oséb
uprawnionych.

Po zakonczeniu préby nalezy potwierdzi¢, czy nie nastapity zadne uszkodzenia ani trwate
odksztatcenia konstrukcji nosnej zawiesia.

Gdy nastgpig uszkodzenia i trwate odksztatcenia zawiesia, nalezy zawiesie wycofaé
z uzytkowania. W celu zapewnienia wtfasciwego i skutecznego wycofania z uzytkowania
zawiesie nalezy przecigc.

UWAGA !
Przy prébach obcigzeniowych zawiesi nie wolno przecigzac konstrukcji nosnej dzwignic.

Konserwacja zawiesi i naprawy.

Czyszczenie, osuszanie, usuwanie rdzy - zgodnie ze wskazaniami producenta.

Przechowywanie zawiesi

Zawiesia nalezy sktadowac na przystosowanych do tego regatach. Nie zaleca sie sktadowania
ich luzem na podtozu, na ktéorym mogg zostaé uszkodzone. Zawiesia nalezy sktadowad nie
narazajac je na zawilgocenie i kontakt z substancjami chemicznymi.

Nalezy zawsze stosowac sie do wytycznych znajdujacych sie w specyfikacji technicznej
dostarczonej przez producenta.

Zatacznik nr 1. Przykfady zuzycia zawiesi kwalifikujgce do wycofania z eksploataciji.
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Zawiesia pasowe i wezowe

Uszkodzony materiat

Rozerwana ostona

Uszkodzone ostony petli

Rozdarcia boczne
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Nieczytelna etykieta

Petle, wezty

Zawiesi

a linowe

Zdeformowanie liny
wystawienie rdzenia

Zerwanie ponad 5% drutow na odcinku réwnym
sze$ciu Srednicom liny lub trzech w tym samym
miejscu.

Przewezenie lin w dowolnym miejscu o ponad 10%
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Wypetlone druty i wystawienie rdzenia

Znaczne zuzycie liny spowodowane wysokim
dociskiem

——

Znaczne zuzycie liny spowodowane $cieraniem

L,

Wystawienie splotek ,,koszyk”

2 Wystawienie rdzenia

-

Wystawienie lub pgkniecie rdzenia

Zawiesia tancuchowe

Znieksztatcone ogniwa

J

Wygiete ogniwa, ryzy
lub karby

Ubytek przekroju
elementow zawiesia
przekroczyt 10%

Wydtuzenie Gardziel odksztatcona ponad
przekracza 5% w|10%, boczne odgiecie,
jakimkolwiek niesprawne zabezpieczenie
elemencie

zawiesia
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Ubytek przekroju ogniwa tancucha

Odksztatcona gardziel i wytamane zabezpieczenie







