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Wprowadzenie

10.

11.

12.

13.

Prace spawalnicze muszg by¢ wykonywane przez osoby posiadajgce kwalifikacje
spawalnicze.

Dokumentem potwierdzajgcym posiadanie kwalifikacji spawalniczych moze by¢
zaswiadczenie o ukonczeniu szkolenia, Swiadectwo egzaminu, ksigzka spawacza.
Warunkiem dopuszczenia do wykonywania prac spawalniczych jest rdowniez brak
przeciwwskazan zdrowotnych, potwierdzony orzeczeniem lekarskim oraz instruktaz
stanowiskowy.

State stanowisko spawacza musi by¢ wyposazone: w stét spawalniczy z oprzyrzgdowaniem
umozliwiajgcym bezpieczne wykonywanie prac, zmechanizowane urzadzenie do pionowego
i poziomego transportu przedmiotéw o ciezarze ponad 25 kg lub o znacznych gabarytach,
by¢ wydzielone w sposéb zabezpieczajgcy inne osoby przed szkodliwymi czynnikami
powstajgcymi podczas spawania, by¢ wyposazone w ogdlng instalacje wentylacyjng, mieé
wentylacje stanowiskowg, posiada¢ Sciany pomalowane farbami matowymi, posiadac
podtogi i Sciany wykonane z materiatdw niepalnych.

Stanowiska spawalnicze, gdzie stosowane sg reczne palniki gazowe trzeba wyposazy¢ co
najmniej w naczynie z wodg do schtadzania palnika.

Stanowiska spawalnicze na otwartej przestrzeni nalezy zabezpieczy¢ przed dziataniem
czynnikéw atmosferycznych.

Otoczenie stanowiska na otwartej przestrzeni nalezy zabezpieczy¢ przed dziataniem tuku
elektrycznego lub ptomienia.

W przypadku prac spawalniczych na duzych wysokosciach nie stosuje sie zapisu pkt. 6 7.
Podczas prowadzenia prac spawalniczych na wysokosci nalezy pod nimi wyznaczyé, ogrodzié
i oznakowad strefe niebezpieczna.

Stanowiska, na ktérych prowadzone sg prace spawalnicze powodujgce powstanie iskier,
zuzla lub goracych czgstek statych, nalezy zabezpieczy¢ przed mozliwoscig powstania pozaru
w strefie rozprysku.

Ruchome stanowiska spawalnicze oraz stanowiska zwigzane z cieciem i szlifowaniem
elementdw, nalezy wyposazy¢é w podreczny sprzet do gaszenia pozaréw, m.in.: koc
spawalniczy, gasnice podreczna.

Urzadzenia i osprzet, stanowigce wyposazenie stanowisk spawalniczych mogg byé
dopuszczone do eksploatacji pod warunkiem posiadania dokumentéw potwierdzajgcych
spetnienie wymagan bezpieczenstwa okreslonych w przepisach i polskich normach.
Urzadzenia podlegajgce dozorowi technicznemu, np. cisSnieniowe zbiorniki, nalezy
poddawac przegladom w ustalonych przepisami terminach. Warunkiem ich uzytkowania
jest dopuszczenie do eksploatacji w trybie przepisow dozoru technicznego.
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14.

Spawaczy nalezy wyposazy¢é w niepalne lub trudnopalne ubranie, rekawice spawalnicze,
skérzany fartuch spawalniczy, maske spawalniczg lub przytbice, okulary do spawania
gazowego i nakrycie glowy.

Spawanie gazowe

10.

11.
12.

Butle z gazami technicznymi muszg odpowiada¢ w zakresie budowy, stanu technicznego,
barwy zezwolen na eksploatacje, sktadowania i transportu wymaganiom okre$lonym w
przepisach szczegétowych oraz w polskich normach.
Butle uzywane do spawania powinny by¢ ustawione w pozycji pionowej i zabezpieczone
przed upadkiem oraz nalezycie umocowane do statych punktéw obiektu za pomocg obreczy
metalowych lub faricuchéw.
Umieszczenie butli w czasie spawania na wdzku stuzgcym do transportu jest dopuszczalne w
przypadku, gdy wdzek stoi pewnie i nieruchomo, a butla jest do niego przymocowana.
Jesli podczas pracy nie mozna ustawi¢ pionowo przymocowanej do wdzka butli, nalezy
zapewnic aby:

- byfa ustawiona w pozycji pochytej, o kacie nachylenia do 45°

- jejgbrna czesé z zaworem redukcyjnym znajdowata sie powyzej stopy butli

- byta zabezpieczona przed obsunieciem lub stoczeniem

- jej zawor redukceyjny zabezpieczony byt przed uszkodzeniem lub zanieczyszczeniem
Reczne przetaczanie butli dozwolone jest jedynie na niewielkg odlegtosé, w obrebie
stanowiska spawalniczego. Butle nalezy trzymac¢ w pozycji pochylonej, opierajac jg na
kwadratowej podstawie.
Odlegtosc¢ butli gazowej od ptomienia nie moze by¢ mniejsza niz 1 m.
Butle nalezy chroni¢ przed nagrzewaniem do temperatury przekraczajgcej 35°C oraz przed
bezposrednim oddziatywaniem ptomienia, iskier i gorgcych czgstek metalu.
Butle z gazami palnymi, ciezszymi od powietrza nie powinny byé uzytkowane i
przechowywane w miejscach usytuowanych ponizej poziomu terenu, a szczegdlnie w
poblizu kanatdw, studzienek i wykopdw. Wymodg ten nie dotyczy butli zintegrowanych z
palnikiem.
W przypadku jednoczesnego spawania i ciecia metali, z wykorzystaniem ptomienia
gazowego i tuku elektrycznego butle nalezy zabezpieczy¢ przed zetknieciem sie z
urzgdzeniami pod napieciem.
Do przykrecania oraz zakrecania zaworu redukcyjnego nalezy uzywaé wytgcznie specjalnego
klucza.
Zawory redukcyjne i manometry nalezy utrzymywac w petnej sprawnosci technicznej.
Jezeli zawdr redukeyjny po zakonczeniu pracy zostaje usuniety, nalezy na butle niezwtocznie
natozy¢ kotpak ochronny.
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Weze do gazéw nalezy stosowac zgodnie z ich przeznaczeniem, rodzajem gazu i ciSnieniem
znamionowym.
W przypadku stosowania mieszanki gazéw, wykorzystywac nalezy waz odpowiedni do gazu
dominujgcego w mieszance.
Zabrania sie zawieszania przewoddéw i wezy spawalniczych na ramionach lub kolanach oraz
prowadzenia ich bezposrednio przy innych czesciach ciata.
Wymagania stawiane dla wezy do gazéw:
- minimalna dtugos¢, co najmniej 5 m
- maksymalna dtugos¢ mierzona od punktu pomiaru cisnienia do punktu odbioru
gazu(palnik) do 20 m
- dopuszcza sie przedtuzanie wezy za pomocg dwuztgczek metalowych o $rednicy
znamionowej weza, przy czym minimalna dtugo$¢ kazdego z tgczonych odcinkdéw
weza ma wynosic¢ co najmniej 4 m
Do spawania i ciecia nalezy uzywac palnikdw dostosowanych pod wzgledem rodzaju i
budowy do danej pracy.

Spawanie elektryczne

1. Spawanie elektryczne:

- spawanie tukowe elektrodami otulonymi

- spawanie tukowe elektrodg topliwg: metoda MIG — w ostonach gazéw obojetnych
oraz MAG — w ostonach gazéw aktywnych

- spawanie fukowe elektrodg nietopliwg: metoda TIG — w ostonach gazow
ochronnych

2. Spawanie MIG i MAG moze by¢ prowadzone prgdem statym lub przemiennym we

wszystkich pozycjach.

3. Wszelkie prace zwigzane z instalowaniem, demontazem, naprawg i przeglagdem

elektrycznych urzadzen spawalniczych mogg wykonywaé pracownicy posiadajacy
uprawnienia.

4. Obwdd pradu spawania nie powinien by¢ uziemiony, z wyjgtkiem przypadkéw, gdy

przedmioty spawane potgczone sg z ziemig.

5. Przewody spawalnicze, tgczace przedmiot spawany ze Zrdodtem energii powinny byé

potgczone bezposrednio z tym przedmiotem lub oprzyrzagdowaniem, jak najblizej miejsca
spawania.

6. Przy wykonywaniu prac spawalniczych Zrddta energii powinny byé usytuowane na

zewnatrz pomieszczenia.

7. Prace spawalnicze wykonywane wewngatrz pomieszczen, gdzie wystepuje zagrozenie

porazenia prgdem elektrycznym, nalezy wykonywaé z zastosowaniem spawalniczych
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zrédet energii, spetniajgcych wymagania dotyczgce dopuszczalnej wartosci napiecia bez
obcigzenia i oznakowanych przez producenta zgodnie z polskg norma.

Zabrania sie

1. Prowadzenia kabli elektrycznych do spawania razem z przewodami gumowymi lub
metalowymi do spawania gazowego.

2. Przechowywania na stanowisku spawania materiatéw tatwopalnych.

3. Wykonywania prac spawalniczych w odlegtosci mniejszej niz 5 m od materiatow
tatwopalnych lub niebezpiecznych w razie zetkniecia z ogniem.

4. Uzywania strumienia czystego tlenu do przedmuchiwania zbiornikéw i przewietrzania
pomieszczen!

5. Mocowania butli do elementéw statych obiektéw za pomocg drutu lub innych materiatéw

nie gwarantujgcych stabilnosci butli.

Uzywania uszkodzonych palnikéw.

Smarowania czesci palnikdw smarem lub oliwa.

Wykonywania czynnosci spawania w poplamionych smarem lub oliwg ubraniach.

Odktadania lub wypuszczania z rgk palnikdw, ktére nie sg zgaszone.

10 Spawania gazowego lub elektrycznego bez oston oczu (okularéw, przytbic).

11. Trzymania przez spawacza pod pachg uchwytu elektrody w czasie przerw w pracy.
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